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EQUIPAMENTO DE INSTALAGAO

1

. Perfuracao

. Serra-copo de 1 pol e 2 pol

. Esmeril de angulo

. Soldador

. Chave ajustavel

. Fita de vedacgéo da rosca

. Chaves Allen de 5 e 8 mm

. Guia de bolso de instalagcao

. Manual do usuario do produto
0. Adesivo do guia de perfuragdo




EQUIPAMENTO DE INSERGCAO DO SENSOR

1. Revestimento interno do retrator
2. Revestimento externo do retrator

3. Chaves de combinagéo de 32 mm, 14 mm, 8
mm

4. Chaves Allen de 8 mm, 5 mm
5. Chave de torque
5a. encaixe aberto 19 mm
5b. soquete hexagonal 8 mm
6. Chave de fenda
6a. Ponta Phillips
6b. Ponta chata
7. Alicates
8. Fita de vedagédo da rosca
9. Guia de bolso para insergéo e retragéo
10. Cartdes de instrugéo laminados
11. Documento de boas praticas
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INSTALANDO NA ALTURA




DESMONTAGEM




P E RF U RAQAO Tubo de processo

(horizontal)

/ \

Adesivo do guia de \
perfuragéo da PO Léo \

Adesivo do guia
de perfuragao

Fazer furo de 2 pol/50 mm

. Remover
area indicada
entre furos

Fazer furo de 1 pol/25 mm
posicionado de acordo para se adequar
ao tamanho do tubo do processo



SOLDAGEM Material

H SAF 2205
(h o rlzo nta I )Corte Tubo de processo (EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

importante:
remova o
bocal
antes da
soldagem

Q) Ponto de aterramento
soldagem proximo
a posigéo de solda

Safe Drive
flange de montagem



PERFURAGCAO

(vertical)

Adesivo do guia de
perfuragdo da posigéo

Adesivo do guia
de perfuragédo

Tubo de processo

Remover area indicada

\ entre furos

Fazer furo de 2 pol/50/mm

Fazer furo de 1 pol/
posicionado de acordo p
adequar ao tamanho do {
do processo

P5 mm
ra se
ubo




SOLDAGEM

(vertical)

importante:
remova o
bocal antes
da
soldagem.

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

Tubo de processo

\ Safe Drive

flange de montagem

Soldar

Ponto de aterramento
da soldagem préximo a
posigcao de solda



PLACA DE SOLDAGEM
(Instalacao da linha de fibra de lavagem do
estoque marrom) - horizontal, com faca

Tubo de processo Tubo de processo
Recorte Solda

Flange de montagem
do Safe-Drive

@Corfe e remova

Material: AISI 316 L



PLACA DE SOLDAGEM

(Instalacao da linha de fibra de lavagem do

estoque marrom) - vertical, com faca
Solda

Recorte

Flange de montager

do Safe-Drive Recorte <—@ Solda continua
- Corte e
W /—V{I eremova ©Solda

Y~

Tubo de processo




MONTAGEM (horizontal)

Porca Nyloc M10
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MONTAGEM
(vertical)

Torque de aperto de 17 Nm (13 Ib/ft)




INSTALAGCAO
DA LINHA
DE VAPOR

— W\,

Fluxo

Comprimento
maximo da

de vapor\

usuario para-a
pressao correta

Vapor em
9-13 bare

. max. de 180 °C
Peneira

Redutor de presséo
Siféo a vapor

Dreno de agua e vapor




ISOLAMENTO
DA LINHA
A VAPOR

Isolamento
recommendado



INSTALACAO
DA AGUA
="

Fluxo

Manbémetro

maximo da
mangueira: 0,6 m

Conexdes do solenoide
para indicar do
transmissor DTR

fechamento
de 3/8 pol

Valvula

esférica de

fechamento

de 3/8 pol

. Pré-condicionamento
para esgoto



ISOLAMENTO
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botéo /
liga/desliga

MONTA- :ineniaco

de 110-240 V

GEM DO
TRANSMISSOR

Cabo de

conexao
da valvula
solenoide
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