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SDI2-23-SN2-XS
SDI2-23-WP2-XS

SDI2-23-PL-SS
SDR2-23

Guía de bolsillo
de instalación

Safe-Drive™ Generación 2.1



REQUISITOS DE SEGURIDAD



1. Taladro

2. Corona de corte de 1" y 2"

3. Amoladora angular

4. Aparato de soldadura

5. Llave inglesa

6. Cinta de sellado de roscas

7. Llaves Allen de 5 y 8 mm

8. Guía de bolsillo

    de installación

9. Manual de usuario

    del producto

10. Adhesivo de guía

    de taladrado

EQUIPOS DE INSTALACIÓN



EQUIPOS DE INSERCIÓN DEL SENSOR

1. Carcasa interior del retractor

2. Carcasa exterior del retractor

3. Llaves combinadas de 32 mm, 14 mm y 8 mm

4. Llaves Allen de 8 mm y 5 mm

5. Llave de torque

 5a. Conector de extremo abierto de 19 mm

 5b. Cabeza hueca hexagonal de 8 mm

6. Destornillador

 6a. Destornillador de estrella

 6b. Destornillador plano

7. Alicates

8. Cinta de sellado de roscas

9. Guía de bolsillo para inserción y extracción

10. Tarjetas de instrucciones con láminas

11. Documento Mejores prácticas



UBICACIÓN
DE INSTA-
LACIÓN
(horizontal)
Instalación en la región
exterior de la
tubería.
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UBICACIÓN
DE INSTALACIÓN
(vertical)
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INSTALACIÓN EN ALTURA



DESMONTAJE



TALADRADO
(horizontal)
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Tubería de proceso

Retire el área
indicada
entre orificios 

posicionado de acuerdo con el tamaño
de la tubería de proceso

Taladre un orificio de 1"/25 mm

Taladrar un orificio de 2"/50 mm

90°

Adhesivo de guía de
posición de taladrado



SOLDADURA
(horizontal)

Soldadura

Recorte

Safe Drive 
brida de montaje

Tubería de proceso

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

Punto de masa de
soldadura cerca de
la posición de soldadura

importante: 
retire la 
boquilla 
antes de la 
soldadura



TALADRADO
(vertical)
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Retire el área indicada
entre orificios 

Adhesivo de guía de
posición de taladrado

90°

Tubería de proceso 

Taladre un orificio
de 1"/25 mm

Taladrar un orificio
de 2"/50 mm

posicionado de acuerdo
con el tamaño de la
tubería de proceso



SOLDADURA
(vertical) SoldaduraRecorte

Safe Drive 
brida de montaje

Punto de masa
de soldadura cerca
de la posición de soldadura

Tubería de proceso

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

importante: 
retire la 
boquilla antes 
de la soldadura



SoldarRecorte
Brida de montaje
Safe-Drive

Tubería de procesoTubería de proceso

Recorte Soldar1

Cortar y retirar2

Continuar
soldadura

3

Material: AISI 316 L

PLACA DE SOLDADURA
(Instalación de línea de fibra de lavado de
pasta cruda) - horizontal, con cuchillo 



PLACA DE SOLDADURA
(Instalación de línea de fibra de lavado de
pasta cruda) - vertical, con cuchillo

Soldar

Recorte

Brida de montaje
Safe-Drive 

Tubería de proceso

Recorte

Soldar1

Cortar y
retirar

2

Continuar soldadura3



MONTAJE (horizontal)

Torque de apriete 17 Nm (13 lb/ft) 

Tuerca Nyloc M10



Torque de apriete 17 Nm (13 lb/ft) 

MONTAJE
(vertical)

Tuerca Nyloc
M10



INSTALACIÓN
DE LA LÍNEA
DE VAPOR

Aire

Máx. longitud
de manguera 0,6 m

Mín 1/2”

Vapor a
9-13 bar y
máx. 180 °C

Suministro
de vapor

Consulte el manual
del usuario para conocer
la presión correcta

Reductor de presión

Drenaje de agua y vapor

Tamiz

Válvula
de corte
de vapor

Trampa de vapor
Flujo



AISLAMIENTO
DE LA LÍNEA
DE VAPOR

Aislamiento
recomendado

Aislamiento



INSTALACIÓN
DE AGUA A
ALTA
PRE-
SIÓN

Aire

Aire

Manómetro

Preacondicionamiento
hacia alcantarillado

Conexiones de solenoide
para Transmisor
indicador DTR

Agua de
descarga
caliente

Máx. longitud
de manguera 0,6 m

Válvula de
corte de bola
de 3/8”

Válvula de
corte de bola
de 3/8”

Flujo



AISLAMIENTO

Obligatorio

Recomendado



MONTAJE
DEL
TRANSMISOR
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BACK
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FlujoInterruptor de
alimentación

Nivel de

Cable de
salida de mA

Fuente de
alimentación
110-240 V

Conexión de sensor 

Conexión
de válvula
de sole-
noide

los ojos



www.vaisala.com




