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REQUISITOS DE SEGURIDAD



1. Taladro

2. Corona de corte de 1" y 2"

3. Amoladora angular

4. Aparato de soldadura

5. Llave inglesa

6. Cinta de sellado de roscas

7. Llaves Allen de 5 y 8 mm

8. Guía de bolsillo

    de installación

9. Manual de usuario

    del producto

10. Adhesivo de guía

    de taladrado

EQUIPOS DE INSTALACIÓN



1. Carcasa interior del retractor
2. Carcasa exterior del retractor

3. Llave inglesa

4. Llave combinada, 19 mm / 3/4 in

5. Destornillador plano

6. Llave Allen de 4 mm

7. Llave Allen de 5 mm

8. Llave Allen de 8 mm

9. Cinta de sellado de roscas

10. Manual de usuario del producto

11. Guía de bolsillo 

EQUIPOS DE INSERCIÓN DEL SENSOR



UBICACIÓN
DE INSTA-
LACIÓN
(horizontal)

10 x diámetro de tubería
FLUJO

5 x diámetro de tubería



UBICACIÓN
DE INSTALACIÓN
(vertical)
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INSTALACIÓN EN ALTURA



DESMONTAJE
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Tubería de proceso

Retire el área
indicada
entre orificios 

posicionado de acuerdo con el tamaño
de la tubería de proceso

Taladre un orificio de 1"/25 mm

Taladrar un orificio de 2"/50 mm

90°

Adhesivo de guía de
posición de taladrado



SOLDADURA
(horizontal)

Soldadura

Recorte

Safe Drive 
brida de montaje

Tubería de proceso

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

Punto de masa de
soldadura cerca de
la posición de soldadura

importante: 
retire la 
boquilla 
antes de la 
soldadura



TALADRADO
(vertical)
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Retire el área indicada
entre orificios 

Adhesivo de guía de
posición de taladrado

90°

Tubería de proceso 

Taladre un orificio
de 1"/25 mm

Taladrar un orificio
de 2"/50 mm

posicionado de acuerdo
con el tamaño de la
tubería de proceso



SOLDADURA
(vertical) SoldaduraRecorte

Safe Drive 
brida de montaje

Punto de masa
de soldadura cerca
de la posición de soldadura

Tubería de proceso

Material:
SAF 2205

(EN 1.4462 PGTN S33205/S31803)

importante: 
retire la 
boquilla antes 
de la soldadura



MONTAJE (horizontal)

Torque de apriete 17 Nm (13 lb/ft) 

Tuerca Nyloc



Torque de apriete 17 Nm (13 lb/ft) 

MONTAJE
(vertical)

Tuerca Nyloc 



INSTALACIÓN
DE LA LÍNEA
DE VAPOR

Aire

Máx. longitud
de manguera 0,6 m

Mín 1/2”

Vapor a
9-13 bar y
máx. 180 °C

Suministro
de vapor

6-8 bar por
encima de la
presión de proceso

Reductor de presión

Drenaje de agua y vapor

Tamiz

Válvula
de corte
de vapor

Trampa de vapor
Flujo



AISLAMIENTO
DE LA LÍNEA
DE VAPOR

Aislamiento
recomendado

Aislamiento



INSTALACIÓN
DE AGUA A
ALTA
PRE-
SIÓN

Aire

Aire

Manómetro

Preacondicionamiento
hacia alcantarillado

Conexiones de solenoide
para Transmisor
indicador DTR

Agua de
descarga
caliente

Máx. longitud
de manguera 0,6 m

Válvula de
corte de bola
de 3/8”

Válvula de
corte de bola
de 3/8”

Flujo



AISLAMIENTO

Obligatorio

Recomendado



MONTAJE
DEL
TRANSMISOR

1 2 3
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BACK

ENTER

FlujoInterruptor de
alimentación

Nivel de

Cable de
salida de mA

Fuente de
alimentación
110-240 V

Conexión de sensor 

Conexión
de válvula
de sole-
noide

los ojos



K-PATENTS (SHANGHAI) CO., LTD
Room 1509, Tomson Commercial
Building, No. 710
Dongfang RD
Pudong District, Shanghai, China
Tel. +86 21 5087 0597/0598
Fax +86 21 5087 0598

K-PATENTS OY
P.O. Box 77
01511 Vantaa, Finland
Tel. +358 207 291 570
Fax +358 207 291 577
info@kpatents.com

K-PATENTS, INC.
1804 Centre Point Circle, Suite 106
Naperville IL 60653, USA
Tel. (630) 955 1545
Fax (630) 955 1585
info@kpatents-usa.com

www.kpatents.com
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