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Muovigranulaattien sopivan kuivuuden

varmistaminen

Markus Wickholm, yrittdja, MaWi Automation Oy ja Antti Heikkila, tekninen
pdaéllikkd, Eino Korhonen Oy, kddessd Vaisalan DMTI143 kastepisteldhetin.

Ruiskuvalettavien muovituotteiden valmistuksessa raaka-
aineina kaytettavien muovirakeiden kuivatus on ratkaisevan
tarkeaa. Kuivaukseen kaytetaan kuivaa, lamminta ilmaa.
Kuivausprosessissa kaytetty ilma on kuivempaa, kuin
ymparistdn ilma, joten se on taloudellista kierrattaa takaisin
kuivausprosessiin ilmakuivainten avulla. Kuivausilman lammitys
ja absorptiokuivainten regenerointi vaativat paljon energiaa.
Energiankulutuksen seka kuivauslaadun optimoinnin kannalta
avainasemassa on kastepisteen mittaus.

Eino Korhonen Oy (EKQOY)
valmistaa erityyppisia
muovituotteita, esimerkiksi
kiinnikkeita, liittimia ja

koteloita. Yhtid on parantanut
kuivausprosessin kuivailman laadun
seurantaa Vaisalan DMT143
-kastepistelahettimien avulla.

Kastepistemittausten avulla

on pystytty parantamaan
kokonaistuotannon kannattavuutta,
tuotteiden laatua

ja asiakastyytyvaisyytta.

Muovituotteiden valmistusprosessin
aluksi granulaatit sulatetaan

Kastepisteldahetin
DMT143

Pienikokonen DMTI143 sopii
hyvin kastepisteen tarkkaan
mittaukseen pienissa
paineilmakuivaimissa,
muovikuivaimissa,
lisdaineiden valmistuksessa
Jja muissa OEM-
sovelluksissa.

DMTI143:n mittaustarkkuus
on *#2 °C ja se kestdd
kondensaatiota. Laitteella
on nopea vasteaika ja sen
mittausalue on -70...+60 °C.
DMTI143 on helppo
integroida ja sitd voidaan
kayttdd kannettavan Vaisala
DM70:n mittalaitteen
kanssa.

korkeassa lampodtilassa
muovimassaksi, joka ruiskuvaletaan
muotteihin. Jos muovirakeet ovat
lilan kosteita, syntyy helposti

seké visuaalisia ettd mekaanisia
laatuongelmia: rakeissa oleva
lilallinen kosteus aiheuttaa
korkeassa lampédtilassa kemiallisia
reaktioita, jotka heikentavat
tuotteen mekaanisia ominaisuuksia.
Naista syista kuivatusprosessin
tarkka ja jatkuva valvonta on
erittain tarkeaa.

Pienikokoinen kastepiste-
ldhetin DMT143

Vaisalan pienikokoinen
kastepisteldhetin DMT143
sopii hyvin kastepisteen



tarkkaan mittaukseen

pienissd paineilmakuivaimissa,
muovikuivaimissa, lisdaineiden
valmistuksessa ja muissa OEM-
sovelluksissa. Siind on kaytdssa
Vaisala DRYCAP' -teknologiaa

ja automaattinen kalibrointi.
L&hetin on helppo integroida, ja
sitd voidaan kayttaa kannettavan
Vaisala DM70:n kanssa.

DMT143 -ldhettimen tarkeimpiin
hyotyihin kuuluvat pieni koko,
joka soveltuu esimerkiksi pieniin
teollisiin kuivaimiin. Vakaat
mittaukset mahdollistavat

pitkat kalibrointivalit ja
alhaisemmat huoltokustannukset.
L&hettimessd on myds analogiset
lahtévaihtoehdot, helppo huolto ja
tiedonsiirto.

Vaisala DMT143:n vasteaika on
nopea ja kastepisteen mittausalue
on -70 ... +60 °C tarkkuudella

+2 °C.

Muovirakeita kuivatetaan
kuivaussuppilossa, jonne
puhalletaan kuivaa ja lamminta
ilmaa. Paluuilma viilennet&an ja
kuivataan regenerointiprosessissa.
Kastepisteen mittaaminen on
tassa vaiheessa tarkedas, jotta

ilma on sopivan kuivaa, ennen
kuin se [Ammitetdan ja kaytetaan
uudelleen muovirakeiden
kuivausprosessissa. Muovirakeiden
kuivuuden varmistamiseksi sopiva
kastepiste on alle -35 °C.

Jatkuvaa ja luotettavaa
valvontaa

EKOYn absorptiokuivainten
regenerointiprosessi on kello-
ohjauksen varassa. Aikaan
perustuva regenerointisykli ei ota
huomioon tuotannollista vaihtelua,
eikd mydskaan absorptiokuivainten
kuntoa. Taman takia

muovikuivureiden suorituskyvyn
osalta elettiin jatkuvassa
epatietoisuudessa. "Kokeneet
asentajamme huomasivat, etta
muovimassa oli liian kosteaa”,
sanoo tekninen paallikkd Antti
Heikkila.

EKOYn tiimi oli jo tutustunut
Vaisalan DMT143-lahettimeen,
koska sellainen oli heidan
uusimmassa kuivaimessa, jonka
regenerointiprosessi on optimoitu
kastepistemittauksen avulla.

He paattivat tehda Vaisalan
lainalaitteilla testin, jossa
mitattiin vanhempien, kello-
ohjauksen varassa toimivien
muovikuivureiden suorituskykya.

“Testauksen aikana saimme

tukea epailyillemme, etta
kuivureiden suorituskyky ei ollut
|ahelldkdan tavoitearvojamme.
Testijakson perusteella paatimme
hankkia Vaisalan laitteet kaikkiin
kuivaimiimme. DMT143-ldhettimet
seuraavat nyt olosuhteita jatkuvasti
ja tuottavat todella luotettavaa
tietoa”, kertoo Heikkild. Ennen
kuivaimien suorituskykya seurattiin
vuosittain laitevalmistajalta
lainatulla laitteella. Samalla selvisi,
ettd kyseinen lainalaite ei ole
tuottanut luotettavaa dataa.

Kuivainten DMT143-ldhettimet

on yhdistetty EKOYn kiinteistd-
automaatiojarjestelmaan. Kaikki
mittausdata tallentuu samaan
paikkaan ja on nain helposti
seurattavissa. Tama on merkittava
edistysaskel, koska aiemmin tietoa
kuivainten suorituskyvysta oli
hyvin rajallisesti. Historiadatan
keruu ja trendikayrat antavat
arvokasta tietoa laitteiston
toimintakyvysta ja huollon
tarpeesta. Modbus-vaylaan liitetyt
|ahettimet saatiin toimimaan melko
vaivattomasti MaWi Automationin

ja Vaisalan teknisen tuen
avustuksella.

Kun muovirakeiden kosteus
pysyy tavoitearvossaan, on
raaka-aine laadukasta ja EKOY
pystyy hydédyntamaan koko
tuotantokapasiteettiaan.

Optimointia energian
kulutukseen

Aiempaa tehokkaampi ja
tarkempi datan kerddminen
tuotantoprosessista on tuonut
EKOYIlle mahdollisuuden parantaa
energiatehokkuuttaan.

“Haluamme olla energiatehokas
teollisuusyritys. Haluamme
tulevaisuudessa pystya kertomaan
asiakkaillemme esimerkiksi sen,
kuinka paljon energiaa kuluu yhden
muovituotteen valmistamiseen”,
toteaa Antti Heikkila.

Luotettavan datan ansiosta
vanhojen muovikuivainten
regeneraatiojaksoja on nyt
mahdollista saataa mahdollisimman
energiatehokkaiksi. S&até on
edelleen manuaalista tyota,
mutta jatkuvatoimiset mittaukset
mahdollistavat saatdasetusten
optimoinnissa. Prosessia

on mahdollista optimoida
tulevaisuudessa viela lisaa
muuttamalla kellokytkimilla
regeneroivat muovikuivaimet
myos kastepisteohjatuiksi.

Yhteistydssa Vaisalan kanssa on
toinenkin ymparistdnakdkohta. Se
liittyy laitteiden elinkaariajatteluun:
”Meilla on yhteiset arvot. Meille

on hyvin tarkeaa, etta Vaisala
takaa varaosien saatavuuden
vuosikausiksi. Mieluummin
korjaamme ja sdadamme kuin
heitdmme pois ja hankimme uutta”,
toteaa Antti Heikkila.



Eino Korhonen Oy

Eino Korhonen Oy on
erikoistunut sahkoteknisten,
muovi- ja metallituotteiden
sopimusvalmistukseen. Sen
valmistamia tuotteita myydaan
maailmanlaajuisesti. Yhtién
yhteistydkumppaneihin
kuuluvat esimerkiksi Nordic
Aluminium/Lival, Ensto, Produal
ja Kone. Vuonna 1978 perustettu
perheyritys toimii Suomessa
Porvoossa seka Virossa Harju-
Ristin kylassa.

Kannettava kastepiste-
mittari DM70

Kannettava kastepistemittalaite
DM70 pistetarkistussovelluksiin ja
kenttakalibrointiin tarjoaa tarkan
ja nopean mittauksen teollisiin
kastepistesovelluksiin, joita ovat

paineilma, metallinkasittely,
lisdaineiden valmistus seké ruuan
ja muovien kuivaus.

DM70 mittaa kastepisteen

tarkasti laajalla mittausalueella.
Anturi voidaan sijoittaa suoraan
paineistettuihin prosesseihin, ja

se siirtyy nopeasti ymparistdsta
prosessiolosuhteiden
mittaamiseen. DM70-mittaria
voidaan kayttaa Vaisalan kiinteiden
kastepistemittareiden tulosten
lukemiseen.

Nopeat, anturin
puhdistustoiminnon parantamat
vasteajat varmistavat nopeat

ja tarkat tiedot. Anturi kestaa
kondensaatiota ja palautuu
taysin kastumisesta. Siind on
helppokayttdinen kayttoliittyma,
selked graafinen LCD-naytto ja
dataloggeriominaisuus.

DM70

Ota yhteytta tasta
www.vaisala.com/requestinfo
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Tamé& materiaali on tekijanoikeussuojan alainen ja Vaisala seka sen
yksittéiset yhteistydkumppanit pidattavat kaikki tekijanoikeudet
siihen. Kaikki oikeudet pidatetaan. Kaikki likemerkit ja/tai
tuotenimet ovat Vaisalan tai sen yksittaisten yhteistydkumppa-
neiden tavaramerkkeja. Tassa esitteessa olevien tietojen kaiken
muotoinen kopiointi, siirto, jakelu tai tallentaminen ilman Vaisalalta
Saat lisatietoja aiemmin saatua lupaa on ehdottomasti kielletty. Kaikkia
skannaamalla tietoja - myos teknisia - voidaan muuttaa ilman erillista ilmoitusta.
QR-koodin




