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Funcdes do teclado

Nota. A tela ndo é uma tela de toque.

Use as teclas de nimeros, ENTER,
BACK e as quatro teclas de fungéo
abaixo da tela.




Alteracao do idioma datela

MENU — 4 DISPLAY SETUP
— 5 DISPLAY LANGUAGE

DISPLAY SETUP SENSOR SERIAL NO: R10599
-LHHGUHGE Iﬁggﬁﬁngignnqu"P' 32.5°C

[ L ENGLISH
2 DEUTSCH
3 SUDHI
4 HEDERLANDS
5 SVENSKA
6 POLSKL
7 RUSSKIY
8 ITALIAND
9 ESPANOL

SENSOR AV A& N seiecT




Luz de fundo e contraste da tela

MENU — 4 DISPLAY SETUP -nxspmv SETUP Igg:ggﬂqgfggﬂ l
SETTIHGS NORMAL OPERATION
— 2 DISPLAY BACKLIGHT
& CONTRAST 100%
L1
0% CONTRRST
Y B A~ § Y B




Senha

Pode ser necessério digitar uma Bmmnmnn Igg:ggnzgfgmt No: RiDgs l
i PASSHORD NORRAL OPERATION

senha antes de continuar com o

menu Calibration. A senha é 784512.

PASSHORD: FLGINE

PRESS @ TO ACCEPT




Alteracao do endereco IP

MENU — 5 CALIBRATION
— 2 OUTPUTS
— 8 NETWORK

Digite o novo endereco IP e
pressione ENTER.

HETHORK ISE"S9“4§E“5“L e

CONG a9
NORHAL OFERATION

IP RDDRESS:

OLD YALUE: 172,.16.23.182
HEH VALUE:

PRESS @ TO ACCEPT




Verificacdo de parametros da curva quimica

MENU — 5 CALIBRATION
— 1 CHEMICAL & FIELD
PARAMETERS
— 1 CHEMICAL CURVE
PARAMETERS

Delivery Data Sheet (DDS)

Se os valores
nao forem

CHEHICAL CURYE SENS?R SERIAL MO: R322ﬂﬂ .
PHRHHETERS ISSQSAL“SaE%mmF"P' e

| L HATERLINE BASE TNACTIVE |
2 CO0 0,000000
3 COL 0,000000
4 C02 0,000000
5 C03 0,000000
6 C10 138,6448
7 C11 0,133622
8 C12 -0,000619
9 C13 0,000000

0 HORE ...

v W 2 oo

correspondentes,
entre em contato com

info@kpatents.com



Insercéo de parametros de calibragem de campo

MENU — 5 CALIBRATION
— 1 CHEMICAL & FIELD
PARAMETERS

— 2 FIELD CALIBRATION
PARAMETERS

Consulte a se¢do 6.6.3 do manual do
usuario sobre como obter os
parametros de calibragem de campo.

FIELD CALIB SENS?R SERIAL MO: R322ﬂﬂ .
PHRHHETERS ISSQSAL“SaE%mmF"P' e

00 (BIAS) -3.640000

01 0,000000
02 0,000000
10 0,000000
11 0, 000000
12 0, 000000
20 0,000000

mmmm T
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Ajuste de BIAS direto

MENU — 5 CALIBRATION
— 1 CHEMICAL & FIELD
PARAMETERS — 2 FIELD
CALIBRATION PARAME-

TERS
Por exemplo:
LAB 49.92 %
CALC 53.56 %

FOO (BIAS)  -3.64 %

Para CALC, pressione MENU — 3
SENSOR STATUS — FIELD SAMPLE

TERP:  25.5°C

SEMZOR SERIAL MO: R12200
FIELD CALIB Iw"c'  SER :

PARAHETERS

NORRAL OPERATION

{BIAS) -3.640000
0000000
0, 000000
0000000
0, 000000
0, 000000
0, 000000

¥ B a | SELECT




Configuracao de saidas de mA

MENU — 5 CALIBRATION
— 20UTPUTS — 7 mA
OUTPUTS — 1 mA OUTPUT
1/2 mA OUTPUT 2

Por exemplo:
4 mAA— 20 mA
U
10 % - 40 %

=> zero 10, span 30

SEMZOR SERIAL MO: ROSA59
nA OUTPUT 1 CONG: 91.6 TERP:  23.9°C
NORHAL OFERATION

[ 1 SENSOR |

2 SOURCE

3 ZERD

4 SPAN

5 DEFAULT OUTPUT
6 HAHUAL SET

A

SENSOR B COMCENTRATION

v W 2 W s




Saida de mA padréo

MENU — 5 CALIBRATION
— 2 OUTPUTS — 7 mA
OUTPUTS —» 1 mA
OUTPUT 1/2 mA OUTPUT
2 - 5 DEFAULT OUTPUT

A saida padrao define um valor de
saida padrédo de mA para o qual o
instrumento retorna em certas

situacdes de mau funcionamento.

Measurement Data
‘ failure OK failure
—> mA
0 4 20

“H UUTPUT 1 SENS?R SERIAL MOY R322ﬂﬂ .
-I]EFFIULT uurPurIﬁ%ﬁﬁaﬁ‘%a@%mmf""' N l

Default nA output:

OLD ¥YALUE: 22.00000
HEH VALUE:

PRESS @ TO ACCEPT
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Tempo de amortecimento

MENU — 5 CALIBRATION — 2 OUTPUTS — 4 DAMPING TIME

12.0 ; ; s ;

0 10 20 30 40 50 60 70 80 9lO 100 110 120
Time [s]

Tempo de
amortecimento:
5-20s

Configuracéo de
fabrica: 5s

Tempo de amortecimen-
to é o tempo que demora
para a medida de con-
centracao atingir metade
de seu valor final.
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Verificacdo da imagem Optica

% MENU — 3 SENSOR STATUS

SENSOR STATUS [ SERTOR SERIAL MO RUSELS oo SEHSOR STATUS [ SENS0R SERIAL MO: ROSGLS .o

OPTICAL THAGE Mo Sineic’ OPTICAL THAGE [ NORRAL OFERATION
CONCE0, 00 CONCE19, 08 -
TEHP =23, 540 ] TEHPE23. 770 oo i
GED: 92,677 GED: 7437
M . i
e sty i 5%
LED: 13% ] LED:  13%
HO THE: 30 G ; HO THP: 30 G
HD HUME 203 : HD HUME 20
I_shEz 42 mA ; I_3HE: 42 wA
DIE THP133 G : DR THPIZE C

U133, W : DR Wis23.6 W
R : DR UZI5.19 U
FIELD FIELD

SENSOR A gkl SLoPE_ | wWAsH | SENSOR A A SLOPE__ | WASH

Tubo vazio Condi¢fes normais



Configuracéo de lavagem de prismas

MENU — 5 CALIBRATION
— 3 RELAYS — 1 RELAY 1
/2 RELAY 2 — 1 SENSOR
— 1 SENSOR A /2
SENSOR B

— 2 FUNCTION — 7 WASH

RELAY 1 SENSOR SERIAL MO: R12200
i 43, Pz 25.5°C
FUNCTION HORAAL OPERATION

OLD ¥YALUE: HOT DEFIHED
HEH YALUE: HASH

PRESS @ TO ACCEPT
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Configuracéo de parametros de lavagem de prismas

MENU — 5 CALIBRATION
— 4 PRISM WASH — 2
WASH TIME / 3 RECOVERY
TIME / 4 WASH INTERVAL

Valores padréo de fabrica:

Tempo de lavagem (wash time): 3 s
Tempo de recuperacédo (recovery
time): 20 s

Intervalo de lavagem (wash interval):

20 min

SENZOR SERIAL MO: R12200
PRISH HASH CONC: 49,92 TEHPE  25.6°C
PARAHETERS NORHAL OPERATION

[ 1_PRECONDITION TIHE |
2 HASH TIME
3 RECOVERY TIHE
4 HASH INTERVAL
5 HASH CHECK HODE
& HOLD DURING MASH
7 TEWP LIHIT ACTIYATION
8 TEMP LIMIT VALUE °C
9 EMPTY PIPE CHECK

0 HORE ...

SENSOREJl v | a g SELECT
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Pardmetros do meio de lavagem para bocais de lavagem integral no PR-23-AP/GP

Minimo acima

Méximo acima | Tempo de | Recupe- Intervalo
da presséo do | da pressdo do lavagem ragao
processo processo
Vapor (SN) 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 3s 20-30s 20-30 min
Agua (WN) 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 10s 20-30 s 10-20 min
Agua de al- 15 bar 40 bar 10s 20-30s 10-20 min
ta presséo (220 psi) (600 psi)
(WP)
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Parametros do meio de lavagem para bocal de lavagem de célula do fluxo AFC

Minimo acima

Méximo acima | Tempo de | Recupe- Intervalo
da presséo do | da pressdo do lavagem ragao
processo processo
Vapor (SN) 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 35s 20-30s 20-30 min
Agua (WN) 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 10-15s 20-30s 10-20 min
Agua de al- 25 bar 35 bar 10-15s 20-30s 10-20 min
ta presséo (350 psi) (500 psi)
(WP)
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Parametros do meio de lavagem para bocal da vélvula de Isolamento de Acionamento

Seguro SDI e SDI2

Valor % | Minimo acima | Maximo acima | Tempo | Recu- Intervalo
de da pressdo do | da pressao do de pera-
CONC processo processo lava- céo
gem

Vapor 10-30 % 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 2-3s 20s 120-360 min
(SN)

30-60 % 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 3s 20s 20-60 min

60-90 % 4 bar (60 psi) | 8 bar (120 psi) 3-5s 20s 15-25 min
Agua de alta 25 bar 50 bar 10-15s | 20-30s 5-20 min
pressao (WP) (350 psi) (725 psi)
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Teste de lavagem de prismas

MENU — 3 SENSOR SENSOR STATUS ISENS?R SERTAL NO: RiZznn
A OPTICAL THAGE [ Rorna ‘Gierroon = 57
STATUS — WASH
CONCI49.92 n
TEHPi2S.6°C .
are | )
CALC: S3.56 ﬂ
16!
LED: 44 |
HD THP: 30
. A - HO HUI.1: 1754
Indicadores de lavagem com éxito: Lshsz 41w
DI 4ieaansy
OTR ¥2i3.21 W
1. TEMP subindo durante a
lavagem
2. nD alterando durante a TS T o W
lavagem

L Imagem optica durante a lavagem
3. Imagem 6ptica alterando g P g

durante a lavagem
18
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