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1 

Funções do teclado 

Nota. A tela não é uma tela de toque. 

Use as teclas de números, ENTER, 

BACK e as quatro teclas de função 

abaixo da tela.

  



 

2 

Alteração do idioma da tela 

MENU → 4 DISPLAY SETUP 

→ 5 DISPLAY LANGUAGE 

  



 

3 

Luz de fundo e contraste da tela  

MENU → 4 DISPLAY SETUP 

→ 2 DISPLAY BACKLIGHT 

& CONTRAST 
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Senha 

Pode ser necessário digitar uma 

senha antes de continuar com o 

menu Calibration. A senha é 784512. 

 

  



 

5 

Alteração do endereço IP 

MENU → 5 CALIBRATION 

→ 2 OUTPUTS 

→ 8 NETWORK 

 

Digite o novo endereço IP e 

pressione ENTER.  
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Verificação de parâmetros da curva química 

MENU → 5 CALIBRATION  

→ 1 CHEMICAL & FIELD 

PARAMETERS 

→ 1 CHEMICAL CURVE 

PARAMETERS 

  

Se os valores  

não forem 

correspondentes, 

entre em contato com 

info@kpatents.com 

Delivery Data Sheet (DDS)
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Inserção de parâmetros de calibragem de campo

MENU → 5 CALIBRATION  

→ 1 CHEMICAL & FIELD 

PARAMETERS  

→ 2 FIELD CALIBRATION 

PARAMETERS 

Consulte a seção 6.6.3 do manual do 

usuário sobre como obter os 

parâmetros de calibragem de campo.
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Ajuste de BIAS direto

MENU → 5 CALIBRATION  

→ 1 CHEMICAL & FIELD 

PARAMETERS → 2 FIELD 

CALIBRATION PARAME-

TERS 

Por exemplo: 

LAB 49.92 % 

CALC 53.56 % 

F00 (BIAS) -3.64 % 

Para CALC, pressione MENU → 3 

SENSOR STATUS → FIELD SAMPLE 
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Configuração de saídas de mA

MENU → 5 CALIBRATION  

→ 2 OUTPUTS → 7 mA 

OUTPUTS → 1 mA OUTPUT 

1 / 2 mA OUTPUT 2 

Por exemplo: 

4 mA – 20 mA 

 

10 % - 40 % 

 

=> zero 10, span 30 

 

<
=

>
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Saída de mA padrão 

MENU → 5 CALIBRATION 

→ 2 OUTPUTS → 7 mA 

OUTPUTS → 1 mA 

OUTPUT 1 / 2 mA OUTPUT 

2 → 5 DEFAULT OUTPUT 

A saída padrão define um valor de 

saída padrão de mA para o qual o 

instrumento retorna em certas 

situações de mau funcionamento. 
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11 

Tempo de amortecimento 

MENU → 5 CALIBRATION → 2 OUTPUTS → 4 DAMPING TIME 

Tempo de 

amortecimento: 

5-20 s 

Configuração de 

fábrica: 5 s 

Tempo de amortecimen-

to é o tempo que demora 

para a medida de con-

centração atingir metade 

de seu valor final.  



 

12 
Tubo vazio Condições normais 

Verificação da imagem óptica 

 MENU → 3 SENSOR STATUS 
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Configuração de lavagem de prismas 

MENU → 5 CALIBRATION 

→ 3 RELAYS → 1 RELAY 1  

/ 2 RELAY 2 → 1 SENSOR  

→ 1 SENSOR A / 2 

SENSOR B  

→ 2 FUNCTION → 7 WASH 

 

  



 

14 

Configuração de parâmetros de lavagem de prismas

MENU → 5 CALIBRATION  

→ 4 PRISM WASH → 2 

WASH TIME / 3 RECOVERY 

TIME / 4 WASH INTERVAL 

Valores padrão de fábrica: 

Tempo de lavagem (wash time): 3 s 

Tempo de recuperação (recovery 

time): 20 s 

Intervalo de lavagem (wash interval): 

20 min

 

  



 

15 

Parâmetros do meio de lavagem para bocais de lavagem integral no PR-23-AP/GP 

 Mínimo acima 

da pressão do 
processo 

Máximo acima 

da pressão do 
processo 

Tempo de 
lavagem 

Recupe-
ração 

Intervalo 

Vapor (SN) 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 3 s 20-30 s 20-30 min 

Água (WN) 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 10 s 20-30 s 10-20 min 

Água de al-
ta pressão 
(WP) 

15 bar 
(220 psi) 

40 bar 
(600 psi) 

10 s 20-30 s 10-20 min 

 

  



 

16 

Parâmetros do meio de lavagem para bocal de lavagem de célula do fluxo AFC 

 Mínimo acima 

da pressão do 
processo 

Máximo acima 

da pressão do 
processo 

Tempo de 
lavagem 

Recupe-
ração 

Intervalo 

Vapor (SN) 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 3-5 s 20-30 s 20-30 min 

Água (WN) 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 10-15 s 20-30 s 10-20 min 

Água de al-
ta pressão 
(WP) 

25 bar 
(350 psi) 

35 bar 
(500 psi) 

10-15 s 20-30 s 10-20 min 
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Parâmetros do meio de lavagem para bocal da válvula de Isolamento de Acionamento 
Seguro SDI e SDI2 

 Valor % 
de 

CONC 

Mínimo acima 
da pressão do 

processo 

Máximo acima 
da pressão do 

processo 

Tempo 
de 

lava-
gem 

Recu-
pera-
ção 

Intervalo 

Vapor 
(SN) 

10-30 % 2 bar (30 psi) 4 bar (60 psi) 2-3 s 20 s 120-360 min 

30-60 % 3 bar (45 psi) 6 bar (90 psi) 3 s 20 s 20-60 min 

60-90 % 4 bar (60 psi) 8 bar (120 psi) 3-5 s 20 s 15-25 min 

Água de alta 
pressão (WP) 

25 bar 
(350 psi) 

50 bar 
(725 psi) 

10-15 s 20-30 s 5-20 min 



 

18 

Teste de lavagem de prismas 

MENU → 3 SENSOR 

STATUS → WASH 

 

Indicadores de lavagem com êxito: 

1. TEMP subindo durante a 

lavagem 

2. nD alterando durante a 

lavagem 

3. Imagem óptica alterando 

durante a lavagem 

 

Imagem óptica durante a lavagem 
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