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Valj ratt daggpunktsmatare for din
tryckluftstillampning

l.

Att vdlja rdtt typ av daggpunktsmditare sd att du uppfyller din
unika installations stranga mdtbehov dr en mycket viktig uppgift.
Denna sjdlvstudiekurs har tagits fram for att hjdlpa dig forsta

de mest grundldggande fragor du behéver ta stdllning till nér du
gor dina val och beslut. Ndr du dr Rlar ska du ha de kunskaper
och verktyg som behovs for att du ska kunna fatta mer
vdlgrundade kopbeslut.

1. Vilken typ av
daggpunktsmatare
behdéver du? Vill du ha
en stationar eller
portabel matare?

Stationdra matare

Dessa matare kraver normalt en extern
kraftkalla for att fungera och utbudet
ar stort med allt fran utféranden

med enbart analog utgang till mer
avancerade utféoranden med display,
larmrelaer, dataloggning, ethernet-
anslutningar och mycket annat.
F6ljande fragor hjalper dig att

begransa urvalet av produkter att vélja

bland. Vad har du f6r behov och

funktionskrav pa mataren?

a. Kontinuerlig matning med lokal
visning? Integrerad display eller
fér panelmontage?

b. Utsignal fér anslutning till styr- och
reglerutrustning? Vilken typ
av utsignal?

c. Larm vid hog/lag larmniva?

d. Dataloggning?

Stationara matare anvénds ihop med
styr- och reglersystem, matdata-
insamlingssystem for loggning och
displayer. Matarna kan installeras

Stationdra daggpunktsmatare
fran Vaisala

= Fullt konfigurerbara: DMT340-
serien och HMT337, HMT338

= Med analog och digital utgang:
DMT143, DMT152, DPT146

= Enbart analog utgang: DMT132,
DMT143L

Portbel daggpunktsmadtare
fran Vaisala

= Latt och portabel matare,
DM70

Fullt konfigurerbar Vaisala DMT348 och
den portabla DM70.

i olika delar av tryckluftsystemet,
te.x. i inloppet av tryckluftsystemen
for styrning och reglering av
lufttorkarna eller pa processidan for
att sakerstalla tryckluftskvaliten.

Portabla matare

Dessa enheter ar batteridrivna
mobila enheter i olika storlekar och
med olika funktioner, alla optimerade
for olika tillampningar. De anvands
normalt till att verifiera stationara
matare pa faltet eller for att géra
stickprovsmatningar i olika punkter i
ett tryckluftssystem.



2. Vilken typ av lufttorkar
anvander du?

[ flertalet tryckluftssystem
bestammer typen av lufttork vilket
daggpunktmatomrade som kravs for
att daggpunktsinstrumentet eller
sensortypen ska fungera.

For narvarande finns det

inte nagot enskild méatare pa
marknaden som fungerar perfekt

vid alla daggpunktsnivaer.
Sensorteknologierna har optimerats
for att prestera optimalt inom vissa
intervall — mycket torra férhallanden,
mellantorra férhallanden eller
kondenserande miljoer med hog
luftfuktighet. Att mata daggpunkten

i var och en av dessa miljoer innebar
utmaningar av sinsemellan olika slag.

Att valja instrumentet med ratt
matintervall paverkar dagg-
punktsmatningens noggrannhet och
stabilitet pa saval kort som lang sikt.

Adsorptionstorkar

Tryckluftssystem som anvander

sig av en adsorptionstork kan

ha daggpunkter var som helst i
intervallet mellan -100 °C och -30 °C.
De flesta arbetar dock inom intervallet
-60 till -40 °C. Det ar viktigt att
identifiera pa vilken daggpunktsniva
du vill styra och 6vervaka. Om torkan
genererar luft med daggpunkt -80 °C
men det avsedda kontrollborvardet ar
-50 °C, ar det har som precisionen
och prestandan ar av avgérande
betydelse.

Portabel mdtare DM70

Daggpunkter -60...-10 °C

= DMT340-serien - fullt
konfigurerbara matare

= DPT146 - kombinerad matare for
daggpunkts -och tryckmatning

= DMTI143 - matare i miniatyr for
industriella torktillampningar

= DMT143L med 180M-sensor -
enbart analog utgang

= DM70 med DMP74B- matprob
portabel

Daggpunkter -80...-10 °C
= DMTI52 (-112..14 °F)

Daggpunkter -10...+20°C

= HMT337, HMT338 - fullt
konfigurerbara matare

= DMTI32 - 4..20mA, loopmatad

= DMTI143L med 180S-sensor -
enbart analog utgdng

= DM70 med DMP74A- matprob
portabel

For dessa torra och laga dagg-
punktsférhallanden rekommenderas
de Vaisala-produkter som anvander
sig av DRYCAP®-sensorn, eftersom de
ger basta prestanda.

Kyltorkar

[ system som arbetar pa hogre nivaer
producerar kyltorkar daggpunkter
mellan 2 °C och 4 °C. For dessa
matningar i mellansegmentet
rekommenderar vi matare med
Vaisalas HUMICAP®-sensor och
modifierade DRYCAP® -sensorer
optimerade for hogre daggpunkter.

De intervall som beskrivs ovan ar
avsedda att tjdAna som allmanna
exempel som du kan ha nytta

av nar du ska valja ratt produkt.
Troskelvardet vid -10 °C som skiljer

de tva teknikerna at ar dock en bra
tumregel att anvanda men eftersom
tillampningens miljoférhallanden, t.ex.
tryck och temperatur, kan paverka
denna troskelpunkt, ar det bra att
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radfraga en Vaisala-specialist innan du
fattar ditt slutgiltiga beslut.

3. Vad ar trycket och
temperaturen

i matpunkten?

Medan tryckluftens temperatur inte
paverkar daggpunktens varde sa

kan den ha en negativ inverkan pa
daggpunktmatsensorns prestanda.
Om processluften ar foér varm vid den
avsedda matpunkten kan det kravas
att du véljer en annan matpunkt
nedstroms med lagre temperatur eller
anvander dig av ett samplingssystem.

Noggrann tryckovervakning

ar ett maste for en lyckad
daggpunktsmatning. Eftersom
tryckforandringar har en dramatisk
inverkan pa daggpunkten ar det
viktigt att kdnna till trycket vid varje
matpunkt sa att du kan jaAmfora
daggpunktsavlasningarna utifran ett
grundlaggande tryckvarde.

Den prisvérda DMTI132 har ,en hég

precision pa =1 °C i Ryltorksmcditintervallet.

Unika DPT146 mditer bade daggpunkt
och tryck



4. Mata direkt i
tryckluftssystemets
ledning eller i en
samplingscell?

Att bestamma hur och var en
daggpunktsmatare skall installeras
kan vara ett svart val. Tva alternativ
Overvags oftast — att montera
matproben direkt i en svetsstos,
T-koppling eller via kulventil for
online-matning eller att anvanda ett
samplingssystem med samplingscell
for matning utanfor systemet. Bada
metoderna har sina f6r- och nackdelar.

Online-matning i ledningen

Fordelarna med online-méatning kan
vara

a) forenklad och lagre
installaltionskostnad och

b) potentiellt snabbare svarstider.

Nackdelarna kan dock vara varierande
ledningstryck (vilket resulterar i
andrade daggpunktsvarden) och
oférmaga att ta bort matproben pa

ett enkelt satt fran tryckluftssystemet
nar det ar dags for underhall eller
kalibrering. Daggpunktsméatarnas
processanslutningar ar vanligtvis

av tva slag — fasta eller justerbara.
Maétprober med justerbar
féorskruvning gor det mojligt att justera
installationsdjupet i en ledning.

Produkter fran Vaisala med
justerbart installationsdjup

= HMT338 och DMT348 med
skjutbara forskruvningar

Matningar med samplingscell

En alternativ metod ar att anvanda
en samplingscell och ansluta ett rér
av rostfritt stal till huvudledningen
vid matpunkten. En liten mangd
tryckluft tillats passera matproben
genom att en lackageskruv eller
ventil 6ppnas. Flodeshastigheten
genom samplingscellen maste
kontrolleras noga sa att tryckfallet

i processledningen blir sa minimalt
som mojligt sa att inga felaktiga
avlasningar gors. Férdelarna med
den har metoden ar att man har
battre kontroll 6ver lufttrycket,
vilket minimerar fluktuationer i
huvudledningens lufttryck och gor det
mojligt att enkelt ta bort matproben
fran systemet samt kyla och reglera
luftprovet vid behov.

Sex olika samplingsceller fran
Vaisala

= DMT242SC: samplingscell,
grundutférande

= DMT242SC2: samplingscell
med Swagelok
1/4"-hankontakter

= DSC74: samplingscell
med snabbkoppling och
lackageskruv

= DSC74B: tvatrycks
samplingscell

m DSC74C: tvatrycks
samplingscell med spiralroér

= KULVENTIL-1 kulventilset

Vaisalas daggpunktsmaétare garanterar att du far en ren

och torr tryckluft

= Den snabbaste vat-till-torr-svarstiden pa marknaden - tar bara nagra

minuter

®  H6g motstandskraft mot kontamination - immun mot kompressorolja

och de flesta andra kemikalier

m  Kondenstalig

m  2-3rs kalibreringsintervall

= Produktutbud fran -80 °C till +60 °C Td med en noggrannhet pa +2 °C

Kontakta oss pa
www.vaisala.com/reguestinfo
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